TECHNISCHE DOKUMENTATION O-RINGE ERIKS

13. O-Ring Montagebedingungen

Einbautipps Verwendung von Montagefett. Priifen gedehnt werden. Bei besonders klei-
Sie zuerst jedoch die chemische nen Durchmessern kann es manch-
Die folgenden Anweisungen sollten bei Vertréglichkeit. mal notwendig sein, diese Grenze
dem Einbau von O-Ringen beachtet - Fur Probleme mit freiem Einbau zu Uberschreiten. Wenn dem so ist,
werden: Die Montage muss mit von O-Ringen ist es wichtig, dass sollten Sie dem O-Ring bevor die Nut
Sorgfalt geschehen, so dass der Metallteile gerundet und frei von geschlossen wird ausreichend Zeit
O-Ring richtig in der Nut platziert und scharfen Bereichen sind. Treiben lassen, in seine urspriingliche Form
er nicht beschadigt wird, wenn die Nut Sie O-Ringe niemals Uber scharfe zurtickzukehren.
geschlossen wird. Gewinde, Nuten, Einschilbe oder - Verhindern Sie, dass der O-Ring
andere scharfen Kanten. verdreht wird. Ein Verdrehen bei
- Prufen Sie zuerst immer den - Verwenden Sie keine scharfen der Montage kann auftreten, wenn
elastomeren Werkstoff des O- Werkzeuge. Benutzen Sie stattdes- das Verhaltnis zwischen O-Ring
Rings. Priifen Sie vor der Montage sen eine O-Ring Montagehilfe, um Innendurchmesser und Schnurstérke
kurz die Schnurstarke und den Schaden zu vermeiden. besonders grof ist.
Innendurchmesser. - Dehnen Sie den O-Ring - Priifen Sie die Rauheit der
- Sauberkeit ist fUr eine richtige Innendurchmesser im eingebau- Gegenflache.
Dichtleistung und lange O-Ring ten Zustand nie um mehr als 5-6% - Benutzen Sie flr den Ausbau ein spe-
Lebensdauer wichtig. Fremdpartikel auf, da UbermaBige Dehnung die zielles O-Ring Werkzeug, um so zu
in der Nut kdnnen zu Leckage flhren Schnurstarke reduziert und abflacht, verhindern, dass die Metalloberflache
und den O-Ring beschadigen. was zu einer Verringerung der oder der O-Ring beschadigt wird.
- Kleben Sie niemals den O-Ring in Verpressung flhrt.
die Nut; es besteht das Risiko des - Der O-Ring Innendurchmesser sollte
chemischen Angriffs und Verhartung. bei der Montage nicht Gber 50% auf-

Eine Alternative dazu ist die
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Der O-Ring wird durch Einfacher Einbau Empfohlene Konstruktion Auch diese Konstruktion kann
scharfe Kanten beschédigt. verwendet werden

(nur bei geringem Druck)
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13. O-Ring Montagebedingungen

Schmierung

Bei dynamischen und statischen Verpressungskrafte
Anwendungen sind geschmierte Teile Die Kraft, die zur Verformung eines
fur die Erleichterung der Montage O-Ringes notwendig ist, ist abhén-
wichtig. Silikonfett wird fir NBR, CR, gig von dem speziellen Compound,
FKM, EPDM und VMQ empfohlen. der Harte, der zu erreichenden

Verpressung, der O-Ring Schnurstérke
sowie der Temperatur der Anwendung.
Die voraussichtlich notwendige Kraft
einer gegebenen Installation ist nicht
fest, sondern bewegt sich innerhalb
einem Bereich moglicher Werte.

Die folgenden Grafiken geben die
ungefahr notwendige Kraft bei 20°C
(70°F) fUr verschiedene prozentuale
Verpressungen von 70° und 90° harten
O-Ringen wieder.
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Montagebedingungen

Verformungskrafte fiir O-Ringe

Kraft auf gesamten O-Ring
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Wie man Beschéadigungen bei der O-Ring Montage vermeidet
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Maximale Dehnung bei der Montage

In der DIN 3771 Teil 5 wird die maximale
Dehnung nach der Montage beschrieben.
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Oberflachenrauheit

Die Oberflachenrauheit ist bei der
Bestimmung der Lebensdauer eines
O-Ringes ein wichtiger Faktor.
Unsere Erfahrung empfiehlt die
folgenden Rauheiten:

Gase:
Kontaktfléche: Rmax <6,3um
Ra <1,6 ym
Weitere Flachen: Rpgx <12,5pm
R

a < 3,2 ym

Flissigkeiten:
Kontaktfléche: Rmax <16 um
Weitere Flachen: Rpygx <25 um

Vakuum:
Kontaktflache: Rmax <3,2pm
Ra <0,8 um
Weitere Flachen: Rpzx <6,3 pum
R

a <1,6 ym
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13. O-Ring Montagebedingungen

Dehnung oder Verpressung des 12
0O-Ring Innendurchmessers 1

-
o

Ein O-Ring, der zu klein ist, kann fir
den Einbau leicht aufgedehnt wer-
den. Diese Dehnung flihrt zu einer
leichten Verringerung der O-Ring
Schnurstarke. Fig. 1-25 zeigt die
ungefahre prozentuale Verringerung
der Schnurstarke flur eine gegebene
Dehnung. Diese Informationen sollten
bei der Auslegung der O-Ring Nut
berlcksichtigt werden.
GleichermaBen kann ein zu groBer
O-Ring um in die Nut zu passen
gestaucht werden. Die Stauchung 0
sollte jedoch nicht 3% des O-Ring 12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Innendurchmessers Ubersteigen. % Dehnung des O-Ring Innendurchmessers

Die Aufdehnung eines kleinen

O-Rings sollte maximal 5% betragen. Fig. 1-25

% Verringerung der Schnurstérke
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